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1. 一般信息 

1.1. 规格 

力矩规格 

位   置 拧紧力矩（N·m） 

六角法兰面螺栓（倒档摆臂支架） 22~28 

离合器变速器壳体连接螺栓 35~40 

倒档惰轮轴螺钉 34~46 

选换档机构与变速器壳体连接螺栓 22~28 

选换档轴定位座总成 30~40 

倒车灯开关总成 17~23 

各档叉轴定位座 30~40 

放油螺塞（限油螺塞） 39~49 

主减速从动齿轮螺栓 130~140 

倒档锁止机构螺栓 22~28 

吊钩螺栓 22~28 
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变速器总成技术参数 

525MHJ-1700010HA变速器 

型  式 机械齿轮啮合式  

型  号 525MHJ-1700010HA  

档  位 速比  

一  档 3.909 （43/11） 

二  档 2.158 （41/19） 

三  档 1.379 （40/29） 

四  档 1.030 （34/33） 

五  档 0.821 （32/39） 

倒  档 3.417 （41/12） 

主减速比 4.313 （69/16） 

最大输入扭矩 250 Nm  

润滑油型号 GL-4 75W-90  

润滑油油量 2.2L±0.1L  

 

 

 

 

 

 

DX8

 



 

 - 5 - 

 MT 变速箱维修手册 

1.2. 专用工具 

序号 名称 示意图 备注 

1 卡盘 

 

 

2 输出轴拆卸压杆 

 

 

3 输入轴拆卸压杆 

 

 

4 安装器 

 

 

5 差速器油封安装工具 
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6 输入轴油封安装工具 

 

 

7 直线轴承安装工装 
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1.3. 内部构造示意图 

 

 

 

 

 

 

 

1、离合器壳体 

 

2、惰轮总成 

 

3、输入轴总成 

 

4、三四档同步器 

 

5、五倒档同步器 

 

6、变速器壳体 

 

7、输出轴总成 

 

8、一二档同步器 

 

9、差速器总成 

 

525MHJ-1700010HA变速器总成传动特点： 

本变速器总成通过三组同步器、两根轴（输入轴和输出轴）、惰轮总成共同实现五个前进档和一个倒档，所

有的前进档齿轮均采取常规啮合方式，倒档采用一个滑动的惰轮装置。一二档同步器安装在输出轴上，三四五

档同步器安装在输入轴上，变速器总成换上各个不同的档位时分别使相应的齿轮齿毂啮合实现动力的传递，输

出轴上的主减速器主动齿轮带动主减速器从动齿轮和差速器总成旋转，从而驱动传动轴带动车轮旋转。  
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2. 诊断 

若检测到变速器总成故障，需按照附件 1：《故障信息登记表》登记故障信息，提供给万里扬公司技术人员

进行判断确认，再根据需要对故障件进行维修或更换。 

部分零部件的维修说明，详见下文。 

具体可维修件清单详见附件 2：《可维修件清单》。 

 注： 

 所有的部件维修或更换，需要在万里扬公司技术人员的指导下进行； 

 切勿私自拆换变速器总成部件，以免造成变速器总成二次损坏； 

 若未按照要求进行操作导致的变速器总成二次损坏，不在索赔范围。 

2.1. 常见故障及排除方法 

 

故障情况 可能原因 排除方法 

噪声过大或异

常 

输入、输出轴、差速器轴承损坏 更换轴承 

齿轮齿面磕碰、有毛刺或齿面发生点蚀或接

触不良 
修复或更换齿轮 

齿轮轴向位置和间隙不当 检查、调整 

油面太低，润滑不够充分 加油至规定位置 

总成内有异物 检查、排除 

渗油 

油封过量磨损或损坏 更换 

密封胶涂敷不均匀 按要求重新涂胶 

结合面磕碰未及时修平 检查、修复 

差速器轴承损坏 更换 

壳体裂纹 更换 

换档困

难 

/ 

离合器调整不当，分离不够彻底 调整 

换档传动系调整不当或发生运动障碍 检查、调整 

同步器同步环失效 更换 

倒档

发卡 

挂入倒档前，主/从动齿轮未完全同步（本

变速器总成倒档无同步器） 

在挂倒档之前，需确认车辆完全停止，并完全

踩下离合器踏板之后，等待 2-3秒，再挂倒档，

在挂入倒档时伴随一下清晰的“铛”声。 

如果不能挂入倒档，抬起离合器踏板，然后再

使用相同的方法尝试挂入倒档。 

低温 / 冷车启动后暖车一段时间即可恢复 

脱档 
同步器齿套或齿轮结合齿锥面磨损 更换有关部件 

换档传动系调整不当 检查、调整 

无档 
换档传动系松动 检修 

传动器换档摇臂松动 修复 

轴承非正常损

坏 

润滑油含金属杂质 更换 

润滑不充分或润滑油不符合要求 更换 

使用不合格的轴承 更换 
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2.2. 检查变速器总成油 

变速器总成油，在变速器总成运行过程中，给各个系统、零部件提供润滑和冷却，是一个非常重要的部件。 

525MHJ-1700010HA变速器总成，需使用经过芜湖万里扬变速器有限公司认可的变速器总成油，不得使用其

他油品代替。 

 油品规格： 

GL-4 75W-90 

 变速器总成容量： 

2.2L±0.1L 

 保养周期： 

为了延长变速器总成的使用寿命，要求每 2年或 30000 公里，更换一次变速器总成油。 

 

 注： 

 请佩带必要的劳保用品，以免发生意外事故。 

 在进行车辆举升维修或检查时,请注意举升机的安全锁是否锁止。 

 油量过多或油量过少都会影响变速器正常运行。 

 加注完后先运行车辆再检查油位。 
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2.3. 更换变速器总成油 

1) 放油 

1> 关闭所有电气设备和点火开关。 

2> 举升车辆至合适高度。 

3> 将回收容器置于变速器的放油孔下面。 

4> 拆下变速器总成限油螺栓。 

 工具：24#套筒或对应的扳手 

 

 

 

 

 

 

 

5> 拆下变速器放油螺栓，排空变速器总成油。 

6> 更换放油螺栓垫圈并紧固放油螺栓。 

 工具：24#套筒、力矩扳手 

 紧固扭矩：44±5 N•m 

 

 

 

 

2) 加注变速器总成油 

1> 确保变速器总成放油螺栓已紧固到位。 

2> 使用加注工具向变速器总成加注口加注变速器

总成油直至溢出。 

 

 

 

 

 

 

3> 加完后，更换加注口螺栓衬垫并紧固加注口螺栓。 

 紧固扭矩：44±5N•m 

 

 注： 

 执行此操作，需要驾驶车辆，务必注意驾驶安全。 

 操作举升机，必须按照相关管理规定佩带劳保用品、执行相应操作规范，以免发生意外事故。 

 需在发动机关闭及变速器总成冷却后，更换变速器总成油。 

 放油/限油螺栓垫片,为一次性件，即：维修过程中，若需要拆解此件时，必须更换新件。 

 排出的变速器总成油，需要用回收工具进行回收，避免对环境造成污染。 
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3. 变速器总成总成件的拆装 

1.1. 爆炸图 

 

1.2. 零件清单 

序号 名称 图号 数量 备注 

1 离合器壳体总成 525MHB-1701200DA 1  

2 变速器壳体总成 525MHA-1701100FA 1  

3 输入轴总成 525MHJ-1701400HA 1  

4 输出轴总成 525MHJ-1701401HA 1  

5 差速器总成 525MHE-1701700KA 1  

6 换档拨叉总成 525MHB-1702010 1  

7 倒档拨叉机构总成 519MHA-1702410 1  

8 惰轮轴 513MHA-1701602 1  

9 惰轮总成 525MHB-1701600BA 1  

10 驱动销－惰轮 513MHA-1702415 1  

11 开口挡圈 Q436120 1  

12 倒档锁止机构总成 519MHA-1702530 1  

13 磁块总成 QR523-1701220 1  

14 调整垫片－输入轴后轴承 513MHA-1701353 1 共八种 

15 吊钩 519MHA-1703521 1  

16 倒车灯开关总成 015301960AA 1  

17 垫圈－倒档开关 015301244AA 1  

18 螺钉 FQ185C1050T1F3A 1  

19 平垫圈－惰轮轴螺钉 QR523-1701607 1  

20 六角法兰面螺栓 Q1820820F36 5  
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21  左油封－差速器 525MHA-1701203 1  

22 放油螺塞 QR523-1701102 2  

23 平垫圈 QR523-1701103 2  

24 六角法兰面螺栓 FQ1860835TF34E 16  

25 堵盖－差速器油封 525MHA-1701204 2 包装防护件 

26 六角法兰面螺栓 Q1840820T1F2 2 倒档锁止机构 

27 六角法兰面螺栓 Q1840820T1F2 2 倒档拨叉机构 

28 分离轴承螺栓 Q1840625 2 分离轴承 

29 垫片-分离轴承螺栓 519MHA-1602503 2  

30 里程表堵盖 QR523-3802505 1 包装防护件 

31 选换档机构总成 525MHB-1702400DA 1  

32 螺栓－吊钩 519MHA-1703522 1  

33 换挡臂总成 519MHA-1702540AB 1  

34 惰轮衬垫 519MHA-1701804 1  

35 右油封－差速器 525MHA-1701205 1  

DX8

 



 

 - 13 - 

 MT 变速箱维修手册 

1.3. 总成外围附件拆装 

涉及工具：8#套筒、10#套筒、14#套筒、24#套筒、棘轮扳手、力矩扳手 

涉及备件： 

序号 零件号 部件名称 单箱用量 备注 

1 QR523-1701102 放油螺塞（限油） 2 44±5N.m 

2 QR523-1701103 平垫圈 2  

3 519MHA-1703521 吊钩 1  

4 519MHA-1703522 螺栓-吊钩 1 22~28N.M 

5 QR523-3802505 里程表堵盖 1 包装防护件 

拆解步骤： 

1） 放油螺塞及平垫圈的拆卸： 

 首先将车辆置于举升机上，将车辆升起， 

 按照2.3要求，拆装放油螺塞（限油）,并将变速器总成的油放干净。 

 将变速器总成总成从整车上拆下：详细操作规范参照整车维修手册执行。 

 注： 

 执行此操作，需要驾驶车辆，务必注意驾驶安全。 

 操作举升机，必须按照相关管理规定佩带劳保用品、执行相应操作规范，以免发生意外事故。 

 

2） 拆下吊钩螺栓，取下吊钩。 

 使用工具：10#套筒、棘轮扳手 

 
3） 拆下里程表堵盖（此件仅作为运输周转用）。 

 使用工具：起子 

4 

3 
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 注： 

 拆卸过程要注意避免起子划伤内孔及端面 

 

 

 

 

 

 

安装步骤： 

安装步骤与拆解步骤相反： 

1） 安装吊钩：按照下图所示，将吊钩的侧面与壳体密封面目测保持齐平，安装上吊钩连接螺栓。 

 使用工具：10#套筒、力矩扳手 

 紧固力矩：22~28N.m 

 

  

5 
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2） 安装程表堵盖 

 按照下图所示，将里程表堵盖放到离壳对应孔中并压实。 

 

 

3） 安装放油螺塞（限油）：按照下图所示，把放油螺塞及平垫圈安装到壳体上，并确保装配到位。 

 使用工具：24#套筒、力矩扳手 

 紧固力矩：44±5N.m 
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1.4. 选换挡机构总成拆装 

涉及工具：工作台、10#套筒、18#套筒、22#套筒、棘轮板手、撬棍、力矩扳手、橡皮锤、冲子、铁锤 

涉及备件： 

序号 零件号 部件名称 单箱用量 备注 

1 QR523-1702320 叉轴定位座总成 1 30~40N.M 

2 515MHA-1702405BA 定位销轴 1 22~28N.M 

3 015301960AA 倒车灯开关总成 1 17~23N.M 

4 015301244AA 垫圈－倒档开关 1  

5 Q1820820F36 六角法兰面螺栓 5 22~28N.M 

6 525MHB-1702400DA 选换档机构总成 1  

7 515MHA-1702404 卡子-选档臂 1  

8 Q1840820T1F2 六角法兰面螺栓 2 22~28N.M 

9 519MHA-1702590BA 选档臂支架总成 1  

10 525MHB-1702440CA 选档臂总成 1  

11 519MHA-1702516 滑块－选档臂 1  

12 QR523-1702425 固定销－换档臂总成 1  

13 519MHA-1702540AB 换档臂总成 1  

14 / 壳体密封胶（乐泰 5460） /  

拆解步骤： 

1） 将变速器总成放置在工作台上。 

2） 拆解叉轴定位座总成和定位销轴。 

 使用工具：18#套筒、棘轮扳手 

3） 拆解倒车灯开关总成和垫圈。 

 使用工具：22#套筒、棘轮扳手 

4） 拆解选换档壳体连接螺栓，共5颗。 

 使用工具：10#套筒、棘轮扳手 

 

 

5） 确认档位在空档位置，卸下选换档机构总成。 

1 

3 

4 

2 

5 

5 

5 

5 

5 
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 注： 

 如拆卸过程中因为密封胶的缘故拆卸比较困难，可以使用橡皮锤敲击选换档机构壳体侧面凸出的部

分。 

 在提取选换档机构总成时，切勿暴力操作，避免磕碰导致倒档锁止机构或其它部件的损坏、失效。 

 拆卸时注意保护两个壳体的结合面，避免磕碰。 

 

6） 从选换档机构总成上取下卡子-选档臂 

  
 

 

5 

6 

7 
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7） 拆下选档臂支架总成固定螺栓 

 使用工具：10#套筒、棘轮扳手 

 

 
8） 拆解下选档臂支架总成、选档臂总成、滑块-选档臂，并使其散开 

 
  

8 

8 

9 

11 
10 
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9） 从换档机构总成冲下固定销-换档臂总成 

 使用工具：冲子、铁锤 

 

 注： 

 固定销为锥形销，冲固定销时要从三棱槽的反向冲，与打入方向相反。 

10） 取下换挡臂总成 

 

12 

13 
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安装步骤： 

安装步骤与拆解步骤相反： 

1） 在换档塔上安装换档臂总成 

 

 注： 

 换档臂安装方向可以通过换档塔上调拉索销孔与换档臂总成上的调拉索销孔保持

一致确定。 

2） 安装固定销-换挡臂 

 使用工具：冲子、铁锤 

                                                           

 

 注： 

 安装固定销时注意支撑位置，切勿将轴打变形； 

 固定销为锥形，安装时注意要安装方向。 
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3） 安装选档臂支架总成、选档臂总成、滑块-选档臂，使之装配到一起 

 
4） 拧紧选档臂支架总成固定螺栓 

 使用工具：10#套筒、棘轮扳手 

 拧紧力矩：22-28N.m 

 

 

DX8
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5） 安装卡子-选档臂，并确认卡子装配到位 

 

6） 在选换挡壳体的与变速器壳体结合面涂密封胶（乐泰5460）； 

7） 确保档位在空挡位置，装上选换挡机构总成； 

8） 安装选换挡壳体与变速器壳体连接螺栓,共5颗； 

 安装力矩：22~28N.m 

  

 注： 

 若使用拆下来的壳体，需要将原来的胶刮干净后并用无纺布清理表面的油及残胶再重新涂胶安

装； 

 刮胶时，切记不可刮伤变速器壳体密封面，确保刮下的胶没有落入变速器总成腔内； 

 合装前，确保变速器总成腔内无异物； 

 涂胶线需要位于螺栓安装孔内侧的选换挡盖上； 

 确保涂胶质量，不得有断胶、涂胶不均匀、胶线有气泡等现象。 

 

密封胶轨迹参考线 

DX8
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确认选换档机构在空档位置且换档指在正确位置，安装并紧固叉轴定位座总成； 

 使用工具：18#套筒，力矩扳手 

 安装力矩：30~40N.m 

9） 确认王字槽处于正确位置，安装并紧固定位销轴； 

 使用工具：18#套筒，力矩扳手 

 安装力矩：25±3N.m 

10） 确认倒车灯开关顶块处于正确位置，安装并紧固倒车灯开关总成； 

 使用工具：22#套筒，力矩扳手 

 安装力矩：17~23N.m 

 

 注： 

 垫圈-倒车灯开关为一次性件，需要更换新件且注意不要漏装。 

换挡指 

王字槽 

倒车灯开关顶块 

DX8
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1.5. 变速器壳体总成拆装 

涉及工具：工作台、13#套筒、18#套筒、力矩扳手、撬棍、橡皮锤、棘轮扳手 

涉及备件： 

序号 零件号 部件名称 单箱用量 备注 

1 FQ185C1050T1F3A 螺钉 1 34~46N.M 

2 QR523-1701607 平垫圈－惰轮轴螺钉 1  

3 519MHA-1701140 叉轴定位座总成 3 30~40N.M 

4 QR523-1701111BA 双头螺柱 3  

5 FQ1860835TF34E 六角法兰面螺栓 16 35~40N.M 

6 525MHA-1701203 左油封－差速器 1  

7 525MHA-1701100FA 变速器壳体总成 1  

8 / 壳体密封胶（乐泰 5460） /  

拆解步骤： 

1） 参照2.4拆下选换档机构总成。 

2） 拆卸惰轮轴螺钉。 

 使用工具：13#套筒，棘轮扳手 

3） 拆卸叉轴定位座总成，计3颗。 

 使用工具：18#套筒，棘轮扳手 

 

 

 

 

 注： 

 平垫圈－惰轮轴螺钉为一次性件，需要更换新件且注意不要漏装。 

 

  

1 

2 

3 
3 

3 
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 - 25 - 

 MT 变速箱维修手册 

4） 拆卸双头螺柱，计3颗。 

 注： 

 为了不破坏双头螺柱的螺纹，拆卸双头螺柱，建议使用专用的拆解双头螺柱拆解工具，或者使

用两个 M12*1.25的六角螺母合并，然后再用合适的扳手或套筒进行拆解。 

 

 

5） 拆解离合器壳体内腔的变速器壳体与离合器壳体连接螺栓，记6颗。 

 使用工具：13#套筒，棘轮扳手 

6） 将变速器总成总成翻转。 

7） 拆卸变速器壳体和离合器壳体的连接的其他螺栓，计10颗。 

 使用工具：13#套筒，棘轮扳手 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8） 用扳手或撬棍撬开变速器总成壳体和离合器壳体结合面。 

4 
4 

4 

7 7 7 7 7 7 5 7 7 7 7 7 7 7 7 5 

DX8
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 注： 

 共有三处，可以施力撬动，需均匀施力，严禁暴力操作。 

 分离的过程中因为密封胶的缘故拆卸可能比较困难，可借用橡皮锤等工具敲击变速器壳体侧面凸出

的部分。 

 待两者分离之后取下变速器壳体，同时拆卸时注意不要破坏两个壳体的结合面，以免重新装配之后

变速器漏油。 

 

9） 将变速器壳体和离合器壳体分离。 

10） 撬下差速器油封。 

 

 

 

 

 

 注： 

 在撬下油封的过程中切勿划伤壳体加

工面，以免重新装配之后变速器漏油。 

 差速器油封为一次性件，即：维修过程

中，若需要拆解此件时，必须更换新件。 

6 

7 

DX8
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安装步骤： 

安装步骤与拆卸步骤相反： 

1) 将离合器壳体平放在工作台上，在离合器壳体与变速器壳体结合面均匀涂上密封胶； 

 

 注： 

 若使用拆下来的壳体，需要将原来的胶刮干净，并用无纺布清理表面的油及残胶后再重新涂胶

安装； 

 刮胶时，切记不可刮伤离合器壳体密封面，确保刮下的胶没有落入变速器总成腔内； 

 合装前，确保变速器总成腔内无异物； 

 涂胶线需要位于螺栓安装孔内侧； 

 确保涂胶质量，不得有断胶、涂胶不均匀、胶线有气泡等现象。 

 

2) 如下图，按照定位销1与定位销孔1对应、定位销2与定位销孔2对应，装上变速器壳体。 

 

  

定位销 1 

定位销 2 定位销孔 2 

定位销孔 1 

注胶轨迹线 

DX8
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3) 按照变速器壳体与离合器壳体连接螺栓，共16颗； 

 使用工具：13#套筒，力矩扳手 

 安装力矩：35~40N.m 

 安装顺序：1→2→3→4→5→6→7→8→9→10→1 

11→12→13→14→15→16 

 特殊要求：需要复紧 

       

 

4) 安装叉轴定位座总成，共3颗； 

 使用工具：18#套筒，力矩扳手 

 安装力矩：30~40N.m 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5) 安装惰轮轴螺钉。 

1 

2 

3 

4 

5 
6 

7 

8 
9 10 

12 

11 

13 

14 

15 

16 
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 使用工具：13#套筒，力矩扳手 

 安装力矩：34~46N.m 

 

 注： 

 在安装惰轮轴螺钉之前，需要确认惰轮轴上的内螺纹孔位于正确的位置（大概位于两红线之间），

确保惰轮轴螺钉准确的安装在惰轮轴上。切勿未经确认即进行安装，防止出现未安装到位、滑

牙等问题 

 

6) 植入双头螺柱，共三颗； 

 高度H:67 

 

7) 参照2.4，安装选换档机构总成。 

 

惰轮轴 平垫圈 

惰轮轴螺钉 惰轮轴螺钉孔对中基准线 

DX8
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1.6. 拨叉总成、输出/输出轴串、惰轮拆装 

涉及工具：工作台、10#套筒、卡环钳、棘轮板手、力矩扳手 

涉及备件： 

序号 零件号 部件名称 单箱用量 备注 

1 QR523-1701220 磁块总成 1  

2 Q1840820T1F2 六角法兰面螺栓 2 22~28N.M 

3 519MHA-1702410 倒档拨叉机构总成 1  

4 Q43660 开口挡圈 1  

5 513MHA-1702415 驱动轴－惰轮 1  

6 513MHA-1701602 惰轮轴 1  

7 519MHA-1701804 惰轮衬垫 1  

8 525MHB-1701600BA 惰轮总成 1  

9 525MHJ-1701500 输出轴总成 1  

10 525MHJ-1701400HA 输入轴总成 1  

11 525MHB-1702010 换挡拨叉总成 1  

拆解步骤： 

1） 参照2.4、2.5分别拆下选换档机构总成、变速器壳体总成 

2） 取下磁块总成。 

 

3） 拆下倒档摆臂固定螺栓，2颗。 

 使用工具：10#套筒，棘轮扳手 

 

4） 取下倒档拨叉机构总成和开口挡圈、惰轮驱动销。 

1 

2 2 

DX8
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 注： 

拆下开口挡圈，不可避免的会造成挡圈变形、损伤，不可重复使用。 

5） 使用卡环钳将开口挡圈从惰轮驱动销上取下，取出惰轮驱动销。 

 

6） 取下惰轮轴、惰轮衬垫、惰轮总成。 

 
7） 抱住输入轴总成、输出轴总成以及拨叉机构总成，垂直取出输入轴总成、输出轴总成以及拨叉机构总

成。 

 

 

安装步骤： 

安装步骤与拆卸步骤相反： 

3 

5 

4 

6 

7 

8 

9 

10 
11 

DX8
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1） 将拨叉机构总成与输入、输出轴总成配合安装好，整体垂直装入离合器壳体对应位置。 

 

 注： 

 需要使得三个叉轴、输入轴、输出轴同时对齐离壳上对应的叉轴孔、轴承孔和输入轴孔。 

 由于离合器壳体上装有输入轴油封，故在执行此步骤操作时，务必保证不划伤输入轴油封，以

免恢复后的变速器总成在输入轴油封处漏油。 

 切勿暴力操作，导致相关零部件破损。 

 

2） 将惰轮轴、惰轮衬垫、惰轮总成按照顺序装配好，安装到离合器壳体的惰轮轴孔里。 

3） 将惰轮驱动销穿入倒档拨叉机构的孔中。 

4） 将开口挡圈，安装到惰轮驱动销的挡圈槽中，要保证驱动轴-惰轮可以自由转动。 

 

 

 

5） 将合装好倒档拨叉机构、开口挡圈、惰轮驱动销安装到离合器壳体上，并使惰轮驱动销卡在惰轮槽

上，使螺栓安装孔与离合器壳体螺纹孔对齐。 

DX8
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6） 用两个六角法兰面螺栓将倒档拨叉机构紧固。 

 使用工具：10#套筒，力矩扳手 

 紧固力矩：22~28N.m 

7） 将磁块总成安装到离合器壳体的凹槽中。 

 

8） 参照2.4、2.5分别安装选换档机构总成和变速器壳体总成。 

DX8
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1.6.1. 拨叉总成拆装 

涉及工具：工作台、卡环钳 

涉及备件： 

 

序号 零件号 部件名称 单箱用量 备注 

1 525MHB-1702100 一二档拨叉总成 1  

2 525MHB-1702200 三四档拨叉总成 1  

3 525MHB-1702300 五倒档拨叉总成 1  

4 525MHB-1702304 倒档拨销 1  

5 513MHA-1702307 倒档拨销定位弹簧 1  

6 525MHB-1702305 互锁销 1  

7 Q436120 开口挡圈 1  

拆解步骤： 

1） 分离一二档拨叉总成。 

 注： 

 由三组拨叉总成外加倒档拨销、倒档拨销定位弹簧、互锁销、开口挡圈组成的拨叉总成为虚拟

总成件。 

 一二档拨叉总成与另外两组拨叉总成，无机械连接，可直接分离。 

  

1 

2 3 

6 

7 

5 4 

DX8
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2） 先将三四档拨叉总成旋转一定角度，然后向上拉，取出三四档拨叉总成。 

 

 

 注： 

 三四档拨叉总成与五倒档拨叉总成同时装在倒档拨销中，并通过一个互锁销互锁，在拔出三四

档拨叉总成时，切勿暴力操作，需要一边轻轻晃动拨叉，一边向上拔出。 

 

3） 取下倒档拨销卡环。 

 使用工具：卡环钳 

注： 

 拆解卡环，不可避免的会造成卡环变形、损伤，不可重复使用。 

4） 取下倒挡拨销； 

5） 取下倒档拨销定位弹簧； 

6） 取出互锁销。 

 

 

安装步骤： 

互锁销 

DX8
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1) 将倒档拨销安装三四档拨叉上，使倒档拨销上的互锁销孔与三四档拨叉上的凹槽对齐。 

2) 装入互锁销。 

 

3) 将倒档拨销定位弹簧套在五倒档拨叉总成上。 

4) 将带有倒档拨销定位弹簧的五倒档拨叉总成装入倒档拨销中。 

 

 注： 

 需要一边轻轻晃动五倒档拨叉总成，一边安装。切勿暴力安装导致部件损坏。 

 

 

 

 

 

5) 确保五倒档拨叉总成安装到位，露出卡环槽 

6) 装入卡环。 

DX8
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7) 将一二档拨叉总成安放到一起，组成拨叉总成，装配好的拨叉总成，其三组拨叉的叉口架需保持对

齐。 

 

  

DX8
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1.6.2. 输入轴轴串拆装 

涉及工具：工作台、卡环钳、压机、工装卡盘、压装工装 

涉及备件： 

 

 

 

序号 零件名称 零件号 单箱用量 备注 

1 输入轴前轴承 525MHB-1701402 1  

2 输入轴 525MHJ-1701401HA 1  

3 滚针轴承－三四五档 525MHB-1701404 3  

4 三档主动齿轮总成 525MHB-1701450 1  

5 同步环－三四档 525MHB-1701441BA 2  

6 三四档同步器总成 525MHB-1701420DA 1  

7 卡环－一二、三四档齿毂 525MHB-1701406 1  

8 垫片-三四五档滚针轴承 525MHB-1701403 1  

9 四档主动齿轮总成 525MHB-1701430 1  

10 轴套－五档齿轮 525MHB-1701407 1  

11 五档主动齿轮总成 525MHB-1701460 1  

12 五倒档同步器总成 525MHB-1701480BA 1  

13 输入轴后轴承 525MHB-1701414 1  

14 卡环－输入轴后轴承 525MHB-1701415 1  

15 集油环   525MHB-1701413 1  

拆解步骤： 

1) 取出集油环 

 

 

2) 用卡环钳取下输入轴后轴承卡环 

1 2 7 8 9 10 13 15 

3 4 5 6 5 3 3 11 12 14 

DX8
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 注： 

 拆解卡环，不可避免的会造成卡环变形、损伤，不可重复使用。 

 

3) 用卡盘卡在四档主动齿轮总成和五档主动齿轮总成之间的间隙中。 

4) 用压机挤压轴串，取出输入轴后轴承、五倒挡同步器总成和五档主动齿轮总成。 

5) 取下五档滚针轴承。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

五档主动齿

轮总成 
四档主动齿

轮总成 

DX8
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 注： 

 如仅单独拆卸输入轴后轴承，需要采取相应措施，确保轴承外圈和保持架不受力。 

 

6) 用卡盘卡在四档主动齿轮总成与三四档同步器总成之间。 

    
 

 

 

 

7) 用压机挤压轴串，取出四档主动齿轮、五档齿轮轴套。 

8) 取出四档滚针轴承。 

五档滚针

轴承 

五档主动齿

轮总成 

五倒档同步

器总成 

输入轴

后轴承 

三四档同步

器总成 

四挡主动齿

轮总成 

DX8
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9) 取出垫片-四档滚针轴承。 

 

 

 

10) 取下同步环－三四档。 

11) 使用卡环钳拆下一二、三四档齿毂卡环。 

 

 

 注： 

 拆解卡环，不可避免的会造成卡环变形、损伤，不可重复使用。 

 

12) 用卡盘卡在三档主动齿轮。 

13) 用压机挤压轴串。 

 

 

14) 取下三四档同步器总成、同步环、三档主动齿轮总成。 

15) 取出三档滚针轴承。 

 

四档主动齿

轮总成 

轴套 

四档滚针

轴承 

垫片 

三四档同步环 

一二、三四档齿毂卡环 

DX8
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16) 固定住轴承内圈，使用压机挤压输入轴，取出输入轴前轴承。 

 

 注： 

 输入轴前轴承为一次性件，拆下之后需要更换新件，同时需要重新选择调整垫片。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

三四档同步器总成 同步环 三档主动齿轮总成 

三档滚针轴承 

输入轴前轴承 

DX8
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安装步骤： 

安装步骤与拆卸步骤相反： 

1) 将输入轴前轴承平放在夹具上，使轴承上有字的一

面朝下。 

2) 用压机，将输入轴压装到位。 

 

 

 注： 

 确保轴承外圈不受力。 

 

 

 

 

 

 

 

 

3) 把三档滚针轴承从输入轴上端套入到三档位置。 

4) 在三档滚针轴承上涂抹润滑油，把三档主动齿轮总成套在输入轴上，齿轮总成带有同步锥的一端朝

上。 

5) 在三档主动齿轮总成同步环配合锥面上涂抹润滑油，把三档同步环套在三档主动齿轮总成上，同步

环应松动的在三档主动齿轮总成的同步锥上，并能够相对同步锥转动。 

 

 

 

 

 

6) 用油壶在三档主动齿轮总成同步锥上涂抹润滑油，将三四档同步器总成套在输入轴上，用工装压装

上 

下 

上 

下 
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三四档同步器总成（三四档齿套上有识别槽为三档侧）。 

 

 

 

 注： 

 压装时，需要保证同步器上3处凹槽与同步环上的3处凸台对应。 

 

7) 选取一个输入轴前卡环，把输入轴前卡环套入输入轴，用卡环钳把卡环卡到位，并用塞尺检查确认

卡环间隙≤0.05mm。 

8) 取一个四档滚针轴承垫片，把垫片装在输入轴前卡环上面 

 

 

 

9) 取一个四档同步环，用油壶在同步环与四档主动齿轮总成同步锥配合面上涂抹润滑油，把同步环套

在输入轴上。 

上 

下 

  三处凸台   三处凹槽 
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 注： 

 需要保证同步器上3处凹槽与同步环上的3处凸台对应。 

 

10) 取一个四档滚针轴承，将轴承套在输入轴上。 

11) 用油壶在四档滚针轴承上涂抹润滑油，取一个四档主动齿轮总成，在四档主动齿轮总成同步锥上涂

抹润滑油，将四档主动齿轮总成安装在输入轴上，齿轮总成带有同步锥的一端朝下。 

 

12) 取一个五档主动齿轮轴套，安装在输入轴上，轴套有轴肩的一端朝下，使用压机将其压装到位，并

用手转动四档主动齿轮确认其转动是否灵活。 

13) 取一个五档滚针轴承，将轴承套入输入轴； 

14) 用油壶在五档滚针轴承上涂抹润滑油，取一个五档主动齿轮总成，在四档主动齿轮总成同步锥上涂

抹润滑油，将五档主动齿轮总成安装在输入轴上，齿轮总成带有同步锥的一端朝上。 

 

15) 取一个五倒挡同步器总成，齿套有倒角面朝下（如图），用工装把五档同步器总成压装到输入轴上 

16) 取一个输入轴后轴承，用工装把轴承压装在输入轴上 

17) 取一个输入轴后轴承卡环，用卡环钳将卡环安装在输入轴上，安装后用塞尺检查确认卡环间隙≤

0.05mm。 

上 

下 

上 

下 
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 注： 

 在压装输入轴后轴承时，需采用适当措施，确保轴承外圈和保持架不受力。 

 

  

上 

下 

倒角面朝下 
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18) 取一个集油环，压装到输入轴端部孔内， 

 

 注： 

 集油环的“碗口”朝向输入轴轴串。 

 压装到位的集油环“碗底”需要低于轴串端面，或者与之齐平。 

 因一档和二档主动齿轮直接加工在输入轴上，所以在更换输入轴的同时需要配套更换一档和二档从

动齿轮(在输出轴轴串上)。 

 更换三档主动齿轮的同时，需要配套更换三档从动齿轮(在输出轴轴串上)。 

 更换四档主动齿轮的同时，需要配套更换四档从动齿轮(在输出轴轴串上)。 

 更换五档主动齿轮的同时，需要配套更换五档从动齿轮(在输出轴轴串上)。 
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1.6.3. 输出轴轴串拆装 

涉及工具：工作台、卡环钳、压机、工装卡盘、压装工装 

涉及备件： 

 

 

 

序号 零件名称 零件号 单箱用量 备注 

1 内圈-输出轴前轴承 525MHB-1701502B 1  

2 输出轴 525MHE-1701501KA 1  

3 滚针轴承一档 525MHE-1701505 1  

4 一档从动齿轮总成 525MHJ-1701520 1  

5 一二档同步环总成 525MHB-1701540 2  

6 一二档同步器总成 525MHB-1701530BA 1  

7 卡环－一二、三四档齿毂 525MHB-1701406 1  

8 滚针轴承－一二档 525MHB-1701505 1  

9 二档从动齿轮总成 525MHJ-1701550 1  

10 垫片－一二档滚针轴承 525MHB-1701504 1  

11 隔套 525MHB-1701512 1  

12 三档从动齿轮 525MHB-1701507KA 1  

13 四档从动齿轮 525MHB-1701509KA 1  

14 五档从动齿轮 525MHB-1701561 1  

15 输出轴后端卡环 525MHB-1701506 1  

16 内圈-输出轴后轴承 513MHA-1701402B 1  

拆解步骤： 

1) 用压机卡爪卡在输出轴后轴承内圈下端，启动压机压下输出轴后轴承内圈，取下输出轴后轴承 

 

DX8
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 注： 

 固定轴承内圈，可借用相应工装，确保轴承保持架不受力。 

 

2) 用卡环钳拆下输出轴后卡环 

 

 注： 

 拆解卡环，不可避免的会造成卡环变形、损伤，不可重复使用。 

3) 如图将压机卡盘卡在四档从动齿轮下端，启动压机，压下四档从动齿轮和五档从动齿轮 

 

4) 取下五档从动齿轮和四档从动齿轮 

 

 

5) 将压机卡盘放在二档从动齿轮下方，启动压机，压下二档、三档从动齿轮 

五档从动齿轮 

四档从动齿轮 

DX8

 



 

 - 50 - 

 MT 变速箱维修手册 

 

6) 取下三四档从动齿轮隔套和三档从动齿轮 

 

 

7) 取下二档从动齿轮，二档同步环总成，二档滚针轴承，二档滚针轴承挡片 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

三四档从动齿轮隔套 

三档从动齿轮 

二档从动齿轮 
二档同步环总成 二档滚针轴承 

二档滚针轴承挡片 

DX8
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8) 用卡环钳拆下输出轴前卡环 

 

 注： 

 拆解卡环，不可避免的会造成卡环变形、损伤，不可重复使用。 

9) 如图将卡盘放在一档从动齿轮下方，启动压机，压下一档从动齿轮 

 

10) 取下一二档同步器总成 
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 - 52 - 

 MT 变速箱维修手册 

11) 取下一档同步环总成，一档从动齿轮和一档滚针轴承 

 

 

 

12) 用卡盘卡住轴承内圈，启动压机挤压输出轴。 

13) 取下输出轴前轴承内圈（含保持架）。 

 

 

 注： 

 输出轴前轴承内圈为一次性件，拆解后需要更换新件，更换内圈同事需要更换轴承外圈，需要重新

选调整垫片。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

一档同步环总成 

一档从动齿轮 

一档滚针轴承 

DX8
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安装步骤： 

安装步骤与拆卸步骤相反： 

1) 将去掉外圈之后的输出轴前轴承平放在工装内，保持架带有翻边的那一侧朝下。 

2) 启动压机将输出轴（带主减速主动轮的一端朝下）压入轴承，确保压装到位。 

 注： 

 安装轴承轴承内圈（含保持架），需格外注意，避免损伤轴承内圈和保持架。 

3) 取一个一档滚针轴承，套在输出轴上 

4) 在一档滚针轴承上涂抹润滑油，取一个一档从动齿轮，将一档从动齿轮套入输出轴，齿轮总成带有

同步锥的一端朝上 

 

5) 在一档从动齿轮上涂抹润滑油，将一二档同步环总成装入输出轴 

 

 

 

上 

下 

   四处卡槽 

   四处卡爪 
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 注： 

 需要保证同步环上4处卡爪与一档从动齿轮上的4处卡槽对应。 

 

6) 在一档同步环总成上涂抹润滑油，取一个一二档同步器总成装入输出轴，用工装压装到位 

 注： 

 安装时，需要保证同步器上3处凹槽与同步环上的3处凸台对应。 

 

7) 取一个输出轴前卡环，用卡环钳将卡环安装在输出轴上 

 

8) 取一个二档滚针轴承挡片装入输出轴 

9) 取一个二档滚针轴承装入输出轴 

10) 取一个二档同步环总成装入输出轴 

 

 

上 

下 

上 

下 
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 注： 

 安装时，需要保证同步器上3处凹槽与同步环上的3处凸台对应。 

11) 在二档滚针轴承和同步环总成上涂抹润滑油，取一个二档从动齿轮装入输出轴 

12) 取一个三档从动齿轮装入输出轴，齿轮带有凸台端朝上，用工装压装到位 

13) 取一个三四档从动齿轮隔套装入输出轴，隔套带凹槽的一端朝下。 

 

14) 取一个四档从动齿轮凸台端朝下装入输出轴，用工装压装到位 

15) 取一个五档从动齿轮装入输出轴，有台阶的方向朝上，用工装压装到位 

16) 取一个输出轴后卡环，用卡环钳安装到位，安装后卡环与槽的间隙不超过0.1mm 

 

 

 

 

上 

下 

上 

下 
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17) 将输出轴后轴承垂直压入输出轴，保持架带有翻边的一端朝上，确保压装到位 

 

 

 注： 

 安装轴承内圈（含滚子、保持架），需格外注意，避免损伤轴承内圈和保持架。 

 更换轴承内圈（含滚子、保持架），需要配套更换轴承外圈。 

 因主减主动齿轮位于输出轴上，所以在更换输入出轴的同时需要配套更换主减从动齿轮（在差速器

总成上）。 

 因一档和二档主动齿轮直接加工在输入轴上，所以在一档和二档动齿轮的同时配套更换输入出轴。 

 更换三档从动齿轮的同时，需要配套更换三档主动齿轮（在输入轴轴串上）。 

 更换四档从动齿轮的同时，需要配套更换四档主动齿轮（在输入轴轴串上）。 

 更换五档从动齿轮的同时，需要配套更换五档主动齿轮（在输入轴轴串上）。 

 

 

  

DX8
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1.7. 差速器总成拆装 

涉及工具：工作台 

涉及备件： 

序号 零件号 部件名称 单箱用量 备注 

1 525MHE-1701700KA 差速器总成 1  

2 519MHA-1701703B 内圈－差速器前后轴承 2  

3 QR523-1701708 
螺栓－主减速器从动齿轮与差

速器壳体 
12 130~140N.M 

4 525MHE-1701707KA 主减速器从动齿轮 1  

5 525MHA-1701715 固定销－行星齿轮轴 1  

6 631MHC-1701707 行星齿轮轴 1  

7 525MHA-1701701 差速器壳体 1  

8 631MHC-1701705 行星齿轮 2  

9 631MHC-1701706 球形垫圈－行星齿轮 2  

10 631MHC-1701703 半轴齿轮 2  

11 631MHC-1701704 调整垫片－半轴齿轮 2  

拆解步骤： 

1) 参照2.4、2.5、2.6分别拆下选换档机构总成、变速器壳体总成、拨叉总成、输入/输出轴串、惰轮总

成。 

2) 将差速器总成与离合器壳体分离，取出差速器总成。 

 

 

3) 用压机卡爪卡在差速器前后轴承内圈下端； 

4) 启动压机压下差速器前后轴承内圈（含滚子、保持架）。 

 

 

1 

2 
2 
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 注： 

 拆卸差速器前后轴承内圈（含保持架），需格外注意，避免损伤轴承内圈和保持架，若损伤了轴承

内圈或保持架，则需要更换,更换内圈同时需要更换外圈，需重新选择调整垫片。 

5) 将差速器固定牢固，拆卸主减速从动齿轮与差速器壳体连接螺栓（共计12颗）。 

 

6) 取下主减速从动齿轮。 

 

7) 用工装敲下行星齿轮轴定位销。取出行星齿轮轴定位销。 

 

 

3 

3 

4 

5 

DX8
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8) 取下拆解行星齿轮轴。 

 

9) 拆下2个行星齿轮，2 个行星齿轮垫片，2 个半轴齿轮，2个半轴齿轮垫片 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6 

7 

11 

11 

10 

10 

9 

8 
8 

9 
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安装步骤： 

安装步骤与拆解步骤相反 

1) 取一个半轴齿轮和一个半轴齿轮垫片，在垫片和齿面上涂抹适量的变速器总成油，按照图示装配好。 

2) 取另一个半轴齿轮和一个半轴齿轮垫片，在垫片和齿面上涂抹适量的变速器总成油，按照图示装配好。 

3) 将两个半轴齿轮和半轴齿轮垫片，安装到差速器壳体上。 

 

 

4) 取两个行星齿轮，两个行星齿轮垫片，在垫片和齿面上，涂抹适量的变速器总成油，按照图示装配到

差速器壳体内。 
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5) 把两个行星齿轮的孔与差速器壳体上的孔对齐。 

6) 将行星齿轮轴装入对齐的孔中。 

 

7) 取一截焊锡丝，将焊锡丝加在半轴齿轮与行星齿轮中间，转动半轴齿轮，将焊锡丝咬合进去。 

 

 
 

8) 取出咬合过的焊锡丝，测量焊丝厚度。 

 

 

 注： 

 咬合过的焊锡丝厚度，即齿轮啮合间隙。 

 要求啮合间隙为0.025~0.15mm，如果不

符合要求，更换半轴齿轮垫片，重复第

7、8步骤，直至符合要求。 
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9) 将行星齿轮轴孔，与差速器壳体上的行星齿轮定位销安装孔对齐，将定位销安装到孔内。 

 

10) 取一个主减从动齿轮，安装在差速器壳体上，使齿轮上12个螺栓安装孔和差速器壳体上的12个螺纹孔

对齐。 

11) 取12颗从动齿轮与差速器壳体连接螺栓，在螺栓上涂抹乐泰262螺纹锁固胶。 

 

 

 注： 

 确保2~3个螺纹上涂抹有螺纹锁固胶。 

 安装时候推荐直接采用新的螺栓 
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12) 安装主减从动齿轮和差速器壳体连接螺栓，计12颗粒。 

 使用工具：18#套筒，力矩扳手 

 紧固力矩：130~140N.m 

 拧紧顺序：12颗螺栓需要对角打紧 

 特殊要求：需要复紧 

 

 

13) 取两个差速器前后轴承外圈，用压机安装到位。 

 

 注： 

 安装过程中，需要确保不可损伤轴承内圈、保持架、和滚子。 

 更换轴承内圈（含滚子、保持架），需要配套更换轴承外圈（分别安装在离合器壳体和变速器壳

体上），重新选择调整垫片。 
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14) 将离合器壳体平放在工作台上。 

15) 将差速器平放在离合器壳体中，安装后差速器可以平稳转动。 

 

 

 

 

 注： 

 更换离合器壳体、差速器壳体、差速器前后轴承、变速器壳体中的任何一个或多个件时，均需

要重新选差速器轴承调整垫片，具体选择方法参照4.1。 

 差速器内部安装的四个齿轮（两个半轴齿轮，两个行星齿轮），更换其中任何一个或多个，则四

个齿轮需要同时更换。 

 更换主减从动齿轮，需同时更换输出轴。 

 

16) 参照2.6、2.5、2.4分别安装拨叉总成、输入/输出轴串、惰轮总成，变速器壳体总成，选换档机构总

成。 
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1.8. 变速器壳体总成拆装 

涉及工具：工作台，轴承外圈拉具，钳子，轴承外圈安装工装，锤子 

涉及备件： 

 

序号 零件号 部件名称 单箱用量 备注 

1 525MHB-1701101FA 变速器壳体 1  

2 Q5210510 定位销 2  

3 519MHA-1702522 直线轴承 1  

4 525MHB-1701105 接油槽 1  

5 525MHB-1701408 调整垫片－输入轴后轴承 1  

6 513MHA-1701353 调整垫片－输出轴后轴承 1  

7 513MHA-1701508 调整垫片－差速器后轴承 1  

8 513MHA-1701402A 外圈－输出轴后轴承 1  

9 519MHA-1701703A 外圈－差速器前后轴承 1  

10 525MHA-1701203 左油封－差速器 1  
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拆解步骤： 

1) 取出调整垫片－输入轴后轴承。 

 

 

2) 用差速器轴承外圈拉具拆下差速器后轴承外圈，取下差速器后轴承外圈垫片 

3) 用专用工具拉出输出轴后轴承轴承外圈，取下轴承外圈和轴承外圈垫片 

 

 

 

注： 

 拆卸两个轴承外圈的过程中，切记不可损伤变速器壳体密封/安装面。 

 由于输出轴轴承外圈、差速器轴承外圈是过盈安装在变速器壳体上，拆解时必然受到挤压，

可能存在划伤、不可见裂纹/变形等缺陷，故不可重复使用； 

 更换轴承外圈，需要配套更换轴承内圈（含滚子、保持架），（分别安装在差速器总成和输

出轴轴串上）。 
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4) 拆下接油槽 

 

5) 用钳子夹住变速器壳体（与选换挡壳体）定位销，用力拔出 

 

 注： 

 取出定位销，不可避免的会造成定位销变形、损伤，不可重复使用。 
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6) 取下差速器油封。 

 

 注： 

 拆卸差速器油封时，不允许损伤油封安装孔，若不小心损伤了油封唇口，需用细砂纸修复； 

 差速器油封为一次性件，不可重复使用。 

 

7) 取出直线轴承 
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安装步骤： 

安装步骤与拆解步骤相反 

1) 把直线轴承套入直线轴承工装，安装到变速器壳体上 

 

2) 把两个定位销安装在变速器壳体上 

 

3) 把接油槽安装在变速器壳体上 
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4) 取一个调整好的输出轴后轴承外圈垫片（调整方法见4.2），抹上润滑脂，装入变速器壳体，使用轴承

外圈压装工装将输出轴后轴承轴承外圈装入变速器壳体 

5) 取一个调整好的差速器后轴承外圈垫片（调整方法见4.1），抹上润滑脂，装入变速器壳体，用轴承外

圈压装工装将差速器后轴承轴承外圈装入变速器壳体 

6) 取一个调整好的输入轴后轴承垫片（调整方法见4.3），抹上润滑脂，装入变速器壳体 

注： 

 安装前，需检查要压装轴承的孔内无杂质、铝屑、油污等； 

 确保两个轴承外圈安装到位； 

 在压装输出轴轴承外圈、差速器轴承外圈时，保证垫片已选好放入，避免漏装垫片； 

 

7) 在差速器油封安装孔和差速油封外圆上涂抹适量的变速器总成油，使用差速器油封安装工作，将差速

器油封安装到位。 

 

 注： 

 由于油封与变速器总成的配合是过盈配合，拆卸过程中不可避免的会造成其变形损坏，变

形损坏的件不可继续使用； 

 安装油封时，要求用力均匀，不要造成油封的变形损坏； 

 在拆卸和装配的过程中，需小心仔细，不要造成这些部件划伤或损坏，如壳体加工面等； 

 连接传动轴时，须使用油封保护套，避免传动轴上的花键、卡环对油封造成损伤。 
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1.9. 离合器壳体总成拆装 

涉及工具：工作台，轴承外圈拉具，撬棍，锤子，轴承外圈安装工装 

涉及备件： 

 

序号 零件号 部件名称 单箱用量 备注 

1 525MHB-1701201DA 离合器壳体 1  

2 Q5211020 定位销 2  

3 525MHB-1701206 油封 －输入轴 1  

4 525MHB-1701502A 外圈－输出轴前轴承 1  

5 525MHB-1701301 导油板 1  

6 519MHA-1701703A 外圈－差速器前后轴承 1  

拆解步骤： 

1) 用专用工具拉出输出轴前轴承外

圈，取出导油板。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 

2 

3 

5 

6 

4 

DX8

 



 

 - 72 - 

 MT 变速箱维修手册 

2) 用撬棍撬下输入轴油封，取下输入轴油封 

 

 注： 

 拆卸输入轴油封时，不可避免的会造成油封变形、损伤； 

 输入轴油封为一次性件，不可重复使用。 

3) 用轴承外圈拉具拉下差速器前轴承外圈 

 

 注： 

 轴承外圈为过盈配合，拆卸时不免有损伤变形，安装时需更换新件。 

 更换外圈的同时需配套更换轴承内圈。 

4) 用工装敲下离合器壳体（与变速器壳体）结合面定位销，勿磕碰结合面，保持结合面清洁 
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安装步骤： 

       安装步骤与拆解步骤相反： 

1) 将离合器壳体平方在工作台上，取两个离合器壳体（与变速器壳体）结合面定位销，安装定位销 

 

2) 取一个差速器前轴承外圈，用工装将轴承外圈装在离合器壳体上 

 

 注： 

 更换轴承外圈，需要配套更换轴承内圈（含滚子、保持架），（安装在差速器总成上）。 

3) 取一个输入轴油封，在油封唇口涂抹润滑油，用工装将输入轴油封装入离合器壳体 
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 - 74 - 

 MT 变速箱维修手册 

4) 将输出轴导油板装入离合器壳体 

 

 

 注： 

 导油板凹槽对准离合器壳体进油口 

 导油板凸台对准离合器壳体凹槽 

 

5) 用工将将输出轴轴承外圈装入离合器壳体 

 
 

 注： 

 更换输出轴轴承外圈，需要配套更换轴承内圈（含滚子、保持架），（安装输出轴轴串上）。 

 

  

进油口 

导油板凹槽 

导油板凸台 
凹槽 
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4. 调整垫片的选择 

4.1 差速器后轴承调整垫片的选择 

1) 将焊锡片或保险丝（长度10mm、直径1.6mm左右）置于变速器壳体图示部分 

 

2) 安装差速器后轴承轴承外圈，压下差速器后轴承外圈，直至差速器后轴承接触焊锡片或保险丝 

 

3) 安装差速器，离合器壳，拧紧螺栓至规定扭矩。焊锡若不被压平，则换更粗的焊锡片，如此反复步骤

1）和2） 

4) 使用千分尺测量被压平的焊锡厚度（T），按照下式等式选择应安装的垫圈厚度。 

垫圈厚度：（T+0.05mm）~（T+0.166mm） 

 

 

 

 

 

 

焊锡片 
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4.2 输出轴后轴承调整垫片的选择 

1) 将焊锡片或保险丝（长度10mm、直径1.6mm左右）置于变速器壳体图示部分 

 
2) 安装轴承外圈，压下轴承外圈，直至轴承外圈接触焊锡片或保险丝 

 

3) 安装输出轴，离合器壳，拧紧螺栓至规定扭矩。焊锡若不被压平，则换更粗的焊锡片，如此反复步骤

1）和2） 

4) 使用千分尺测量被压平的焊锡厚度（T），按照下式等式选择应安装的垫圈厚度。 

垫圈厚度：（T+0.05mm）~（T+0.15mm） 
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4.3 输入轴后轴承调整垫片的选择 

1) 将焊锡片或保险丝（长度10mm、直径1.6mm左右）置于变速器壳体图示部分 

 

2) 将输入轴总成安装在离合器壳体上 

 

3) 将变速器壳体安装在离合器壳体上，拧紧螺栓至规定扭矩，焊锡若不被压平，则换更粗的焊锡片，如此

反复步骤1）和2） 

 

4) 使用千分尺测量被压平的焊锡厚度（T），按照下式等式选择应安装的垫圈厚度。 

垫圈厚度：（T-0.01mm）~（T-0.08mm） 

 

焊锡片 
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